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Общие указания к листам 45-52

1. За относительную отметку 0,000 принята отметка верха фундамента, что соответствует отметке чистого пола первого
этажа здания
2. Документация разработана в стадии КР в соответствии:
Металлоконструкции покрытия здания запроектированы на основании следующих нормативных документов:
     - СП 16.13330.2011 Стальные конструкции. Актуализированная редакция СНиП II-23-81*. 2011г.
     - СП 20.13330.2011. Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*. 2011г.
    - СП 28.13330.2012. Зашита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85. 2012г.
и является исходным материалом (основанием) для разработки рабочих чертежей на стадии КМД.
Чертежи разработаны в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами
3. В данном комплекте рабочей документации разработаны стальные конструкции металлокаркасной шахты наружного
(панорамного) лифта. Конструктивное решение металлокаркасной шахты: шахта представляет собой две вертикальные
рамы, каждая из которых собирается из отправочных марок; вертикальные рамы соединяются поперечными ригелями и
образуется пространственная шахта, закрепляемая через поперечные ригеля к существующим конструкциям здания
посредством пластинчаитого шарнира.
4. В узлах и деталях приведены принципиальные решения соединения элементов металлоконструкций
5.  Все заводские соединения - сварные. Монтажные соединения элементов на болтах и монтажной сварке. Все неоговоренные
катеты монтажных сварных швов принять kf=6 мм, но не более 1,2*t (где  t- наименьшая толщина свариваемых элементов).
Заводскую сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа,
монтажную электродами Э-50 по 9467-75*. Сварные швы по ГОСТ 5264-80*. Все неоговоренные катеты швов принять по
расчету, но не менее указанных в табл. 38 СП 16.13330.2011.
Допускается замена распорных анкеров HILTI на аналогичные анкера других производителей.
6. Все металлоконструкции, не подлежащие огнезащите, покрыть грунтовкой ГФ-021 (за 2 раза) и покрасить эмалью ПФ-115
(за 2 раза) цвет: по согласованию с Заказчиком.  Толщина лакокрасочного покрытия должна быть не менее 80мкм.
Все металлоконструкции, подлежащие огнезащите, покрыть только грунтовкой ГФ-021 (за 2 раза).

Согласно табл.21 Федерального закона № 123-ФЗ несущие металлические конструкции шахты лифта: - колонны, ригели и
другие несущие элементы предусматриваются с пределом огнестойкости R 90.
В проекте для огнезащиты конструкций на выбор Заказчика предусматривается 2 альтернативных варианта:
1. Конструктивная огнезащита - облицовка металлоконструкций базальтовым рулонным материалом  Изовент-М (R 90). На
поверхность металлоконструкции наносится клеевой состав ПВК-2002. На мокрый слой состава накладывают материал
базальтовый рулонный и оборачивают его вокруг металлоконструкции, затем по огнезащите делается декоративное
покрытие согласно ведомости отделки помещений в разделе АР.
2. Конструктивная огнезащита -нанесение слоя штукатурки по металлической сетке, прикреплённой к конструкциям.
Толщину слоя штукатурки (из цементно-песчаного раствора М100) принять 60мм;
3. Обмазочная огнезащита - огнезащитная краска «DEFENDER-M»  ( R 90) представляет собой огнезащитный
однокомпонентный состав вспучивающегося типа на водной основе.
Все антикоррозионные работы выполнять в соответствии с:
  - СП 28.13330.2012  "Защита строительных конструкций от коррозии",
  - СНиП 3.04.03-85 "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии",
  - ГОСТ 12.3.005-75 "Работы окрасочные. Общие требования безопасности",
  - ГОСТ 12.3.016-87 " Строительство. Работы антикоррозионные. Требования безопасности",
   - ГОСТ 9.402-80 " Подготовка металлических поверхностей перед окрашиванием".
Нанесение лакокрасочных покрытий следует производить методами пневматического  или безвоздушного распыления. При
окрашивании мест крепежа и исправления дефектов покрытия металлоконструкций после его монтажа допускается
применение кисти. Для обеспечения качественного окрашивания наиболее коррозионноуязвимых мест следует острые
кромки, углы, сварные швы и труднодоступные места перед распылением окрашивать кистью.
Качество подготовленной поверхности контролировать по внешнему виду путем  визуального осмотра 100% поверхности
металлоконструкций. Места, в которых лакокрасочное покрытие конструкции нарушено в результате транспортирования,
хранения а также в процессе укрупнительной сборки, должны быть зачищены, огрунтованны и окрашены теми же
материалами, что и конструкции.
7.  Изготовление металлоконструкций осуществлять в соответствии с СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества
стальных строительных конструкций", ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные".
Монтаж металлоконструкций осуществлять в соответствии с указаниями СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие
конструкции", а также проекта производства работ.
Изготовление балок предусматривается только с минусовым допускаемым отклонением от номинальных длин.
8. При производстве работ небходимо составить следующие акты освидетельствования скрытых работ:

- выполнение сварочных работ;
- наличие сертификатов заводов-изготовителей (марки стали, марки электродов окрасочные составы и т.д)
- огрунтовка и окраска конструкций.
Все изменения, вносимые в проект подрядной организацией, должны быть предварительно согласованы с проектной
организацией   или с представителем авторского надзора.
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Схема расположения колонн шахты лифта на отм. 0,000.
Схема расположения несущих элементов каркаса шахты
лифта. Схема расположения элементов каркаса шахты

лифта на отм.+18,250
ООО "ПРОЕКТСТРОЙ"ГИП Соловьева

Н.контр. Соловьева

1. Общие указания см. лист 45
2. Данный лист см. совместно с листами 45-52
3. Конструкцию фундамента см. том "Входная группа"
4. Наружная отделка - витражное остекление см. раздел АР
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Разрез А-А ООО "ПРОЕКТСТРОЙ"ГИП Соловьева
Н.контр. Соловьева

1. Общие указания см. лист 45
2. Данный лист см. совместно с листами 45-52
3. Конструкцию фундамента см. том "Входная группа"
4. Наружная отделка - витражное остекление см. раздел АР
5. М.с. - монтажный стык колонн
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Разрезы Б-Б,В-В ООО "ПРОЕКТСТРОЙ"ГИП Соловьева
Н.контр. Соловьева

1. Общие указания см. лист 45
2. Данный лист см. совместно с листами 45-52
3. Конструкцию фундамента см. том "Входная группа"
4. Наружная отделка - витражное остекление см. раздел АР
5. М .с. - монтажный стык колонн
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Узлы 1,2 ООО "ПРОЕКТСТРОЙ"ГИП Соловьева
Н.контр. Соловьева

1. Материал стальных конструкций - сталь С255 по ГОСТ 27772-88, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать по наименьшей толщине свариваемых элементов, согласно
табл. 38 СП 16.13330.2011 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
или электродами Э-50А по ГОСТ 9467-75*.
4. Замкнутые профили должны быть загерметизированы
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77/15-д/с №2-КР
Ремонт производственного корпуса №11, расположенного по адресу: г.

Нижний Новгород, ул. Интернациональная, 100
Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата
Разраб. Каримова

Ремонт существующих наружных стен и
надстройка здания

Стадия Лист Листов
Проверил Можаев РД 50

Узлы 4,5 ООО "ПРОЕКТСТРОЙ"ГИП Соловьева
Н.контр. Соловьева

1. Материал стальных конструкций - сталь С255 по ГОСТ 27772-88, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать по наименьшей толщине свариваемых элементов, согласно
табл. 38 СП 16.13330.2011 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
или электродами Э-50А по ГОСТ 9467-75*.
4. Замкнутые профили должны быть загерметизированы
5. Для изготовления дет.1 допускается использование рифленой стали аналогичной толшины из стали Ст3сп на
усмотрение Заказчика
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77/15-д/с №2-КР
Ремонт производственного корпуса №11, расположенного по адресу: г.

Нижний Новгород, ул. Интернациональная, 100
Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата
Разраб. Каримова

Ремонт существующих наружных стен и
надстройка здания

Стадия Лист Листов
Проверил Можаев РД 51

Узлы 3,6,7 ООО "ПРОЕКТСТРОЙ"ГИП Соловьева
Н.контр. Соловьева

1. Материал стальных конструкций - сталь С255 по ГОСТ 27772-88, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать по наименьшей толщине свариваемых элементов, согласно
табл. 38 СП 16.13330.2011 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
или электродами Э-50А по ГОСТ 9467-75*.
4. Замкнутые профили должны быть загерметизированы
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77/15-д/с №2-КР
Ремонт производственного корпуса №11, расположенного по адресу: г.

Нижний Новгород, ул. Интернациональная, 100
Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата
Разраб. Каримова

Ремонт существующих наружных стен и
надстройка здания

Стадия Лист Листов
Проверил Можаев РД 52

Техническая спецификация стали ООО "ПРОЕКТСТРОЙ"ГИП Соловьева
Н.контр. Соловьева

Техническая спецификация стали
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